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ROBAFLOW-PC
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Czes¢ mokra

Przygotowanie masy Elementy

Stozki hydrocyklonéw, odwadniajgce

bloki dystrybucyjne, * Dostepne w

rurki turbulencyjne, wykonaniu z
lamele wlewowe. polietylenu UHWM

* Dostepne w
wykonaniu

Czes¢ prasowa
o

Czesc¢ sucha
(Suszarnia)

Listwy uszczelniajace Skrobaki i elementy
watdw ssacych uszczelniajace
dostepne w postaci Listwy skrobakow, ele-
gumy z grafitem oraz menty uszczelniajgce
polietylenu UHWM, w suszarni, uszczelki
systemy uszczelniajace, pojedyncze i wielo-
uchwyty do listw krotne

ceramicznym

Elementy odwadniajace |14

Polietylen o bardzo wysokiej masie

czasteczkowe;j | 14
ROBADUR-MUF, ROBALIT 61, ROBADUR,
ROBAGLAS, ROBACER

Ceramika | 16
ROBACERAM-L, ROBACERAM ALOX,
ROBACERAM ZTA, ROBACERAM ZIROX,
ROBACERAM SIN, ROBACERAM PSIC,
ROBACERAM SL200B, ROBACERAM-PX

Kontrola brzegu sita — ograniczniki formatu | 21

Kontrola brzegu sita ROBALIT 61 | 21

uszczelniajgcych, detki.

Waly ssace |22

Polietylen o bardzo wysokiej masie
czasteczkowe;j | 22
ROBADUR, ROBADUR-MUF, ROBALIT 61

Gumo-grafit | 23
ROBASEAL-L, ROBASEAL-A,

ROBASEAL-S, Sealencer, Energy Saver

Light, ROBASEAL-Hybrid

FRP-uchwyt listwy uszczelniajacej
ROBAGUIDE | 27

System smarowania wodnego uszczelnien | 28

Detki powietrzne do watéw ssgcych

ROBATUBE | 29
Pakiet listw uszczelniajgcych | 31
Skrobaki i elementy uszczelniajgce |32
Skrobaki | 32

ROBALIT 61, ROBADUR, ROBAGLAS,
ROBADUR-MUF

Stabilizatory / elementy uszczelnien w
suszarni | 34
ROBATEC Twinseal, ROBATEC Multiseal

Zebate kota napedowe | 36

Konstrukcja pierscieniowa lub segmentowa
ROBADUR, ROBATEC | 36

Strefa powlekania Nawijak

Zebate kota napedowe Systemy powlekajace
w konstrukciji toze pretu
pierscieniowej lub dozujgcego,
segmentowej prety dozujace,

sprzegta i ztagcza we
wszystkich postaciach.

Elementy powlekajace

toze preta dozujgcego | 37
ROBACOAT-B, ROBACOAT-PB,
ROBACOAT-PBA, Speedrod-M

Pret dozujacy | 40
ROBACOAT-R gtadki, ztobiony i profile
owiniete drutem

Sprzegta i ztacza | 41
Skrobaki i ograniczniki brzegowe | 41
Mobilny Serwis - szlifowanie i naprawy |42
ROBASERV | 42

Serwis — mobilna grupa zajmujaca sie
szlifowaniem i naprawami

ROBATUNE | 44
Obliczenia / pomiary odwodnienia | 44
Zwiekszenie aktywnosci we wstedze

papieru | 45
Uktad prozniowy

Konstrukcja stalowa ROBASTEEL | 46
Sprzet dodatkowy | 47
Plastikowe czesci eksploatacyjne | 47

ROBADUR, ROBAGLAS,
ROBALIT 61, ROBACER
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77 zaktadoéw

w 22 krajach

Swiatowy Lider
w dziedzinie czesci eksploatacyjnych

Swiatowy Lider
w dziedzinie gumowo-grafitowych listw
uszczelniajgcych

Swiatowy Lider
w dziedzinie ceramicznych elementow
odwadniajgcych

Rochling LERIPA Papertech

GmbH & Co KG

Réchlingstrafie 1 | 4151 Oepping | Austria
Tel.: +43 7289 4611-0

Fax: +43 7289 4611-9900
robaproducts@leripa.com
www.leripa.com

4 | Rochling LERIPA Papertech

Kompetencje. Jakosc¢. Innowacije.

ROCHLING

Kompetencja w dziedzinie tworzyw sztucznych

Roéchling Group

Grupa Roéchling zostata zatozona w roku 1822 i dziata aktywnie

w obszarze przetworstwa tworzyw sztucznych od ponad 90 lat.
Swiatowy lider w branzy tworzyw sztucznych z siedzibg gtéwna w
Mannheim (Niemcy), posiada 77 zaktadéw w ponad 22 krajach na
catym Swiecie.

W dwoch gldwnych obszarach dziatalnosci firmy, tj. tworzywach
sztucznych wysokiej jakosci i tworzywach dla przemystu motoryzacyj-
nego, Grupa Rdchling skupia sie na przetworstwie wysokiej jakosci
potproduktéw plastikowych, czesci prefabrykowanych i systemach
dla ré6znego rodzaju zastosowan przemystowych.

www.roechling.com

Rochling LERIPA Papertech

= zaawansowane rozwigzania w zakresie czesci eksploatacyjnych

Bedac numerem 1 w dziedzinie czesci eksploatacyjnych
wykonanych z tworzywa sztucznego, ceramiki i gumy z grafitem

na rzecz przemystu papierniczego, znamy doktadnie potrzeby
naszych Klientow — co stanowi podstawe naszej Swiatowej jakosci i
technologicznego przodownictwa.

W koncu mozemy czerpac z ponad 300-letniej tradycji. Od 1930
roku, LERIPA specjalizuje si¢ w produkcji czesci eksploatacyjnych
dla miedzynarodowego przemystu celulozowo-papierniczego. Dzieki
wynalezieniu w 1961 roku pierwszego syntetycznego elementu
odwadniajgcego, ROBALIT 61, dokonat sie przetom. Ta pomys$ina
historia trwa az do dzis.

Otrzymujecie nasze produkty w najlepszym mozliwym stanie wraz z
najwyzszg jakoscig ustugi.

Zaufaj ekspertom!

Tel.: +43 (0) 7289 4611-0
Fax: +43 (0) 7289 4611-9900
robaproducts@leripa.com
www.leripa.com

ODDZIALY:

Rochling LERIPA Papertech LLC
710 Ford Street, Kimberly, WI 54
Tel.: +1 (920) 954-9154
leripa.papertech@leripa.com

Rochling Machined Components

SUKCES DZIEKI
pracy zespotowe;j

Jako swiatowy dostawca, Rochling LERIPA
Papertech posiada swiatowg sie¢ sprzedazy.

Réchling LERIPA Papertech poszukuje swoich Klientéw
dzieki sprawdzonej kombinacji przedstawicieli regionalnych,
kierownikéw produktu, kierownikow sprzedazy oraz
technikdéw ds. wdrozeniowych i serwisu.

Trzy oddziaty oraz 65 partneréow sprzedazy stanowi wazny
filar Swiatowego wsparcia w Réchling LERIPA Papertech.
Gdziekolwiek jeste$, jestesmy réwniez i my, aby zapewni¢ Ci
wsparcie.

Sprawdzona jakos¢

- przodowanie dzieki innowacjom

Kazdy problem jest nowym wyzwaniem.

Kazdy nowoopracowany produkt zgodny jest z naszym
celem, ktérym jest dgzenie do jak najlepszych wynikéw
w sektorze przemystu papierniczego.

Podstawg naszej jakosci sg certyfikaty
ISO 9001 oraz SCC.

Rochling LERIPA Papertech GmbH & Co KG
Rdchlingstralle 1, A-4151 Oepping, Austria

136, USA

(Kunshan) Co., Ltd.

No. 238, Chenfeng Road Kunshan City
Jiangsu Province 215300, China
Tel.: +86 (512) 55132 181
kunshan@leripa.com
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Zwiekszona efektywnos¢ czesci eksploatacyjnych

Wiedza z zakresu fizyki i technologi opisuje efektywno$¢ jako rownowage pomiedzy
osiagnietg wydajnoscia, a naktadem kapitatowym. W ekonomii nazywamy to

rébwnowaga korzysci i kosztéw.

Zasada ekonomii

Porownujac korzysci z kosztami, jedni dostrzegajg efektywnosé produktow, gdy
tendencje sktaniajg sie wyraznie w strone korzysci. Z tego wzgledu doskonalenie
efektywnosci postrzegamy jako podstawe wszystkich produktéw i ich rozwoju.

DOSKONALENIE EFEKTYWNQSCI
stanowi dla nas kwestie zasadnicza

Powierzchnie slizgowe

Gtadkie wykonczenie

2 4

Mniejsze
TARCIE

Nizsza
ENERGIA DO NAPEDU

2 4

Diuzsza
ZYWOTNOSC

A

OGRANICZENIE
KOSZTOW

F. (sita tarcia)

Chropowatos¢ powierzchni i wspétczynnik tarcia stanowig
najistotniejsze czynniki dla maszyny papierniczej

Chropowatos$¢ powierzchni

opisuje chropowatos¢ powierzchni technicznej, ktéra zostata wykonana

w drodze np. ciecia, szlifowania, polerowania lub proceséw formowania.
Aby wyznaczy¢ te wartos¢, mierzy sie powierzchnie o okreslonej dtugosci;
odnotowywane sg wszystkie wierzchofki i zagtgbienia na niej obecne.

Po obliczeniu okreslonej catki chropowatosci, wynik jest dzielony przez
dtugosc¢ na odcinku prébnym. Rozpietos¢ wartosci chropowatosci obejmuje
powierzchnie od bardzo chropowatej, o dostrzegalnych ztobkach rzgedu
25um, przez niewidoczne $lady po narzedziach o wielkosci 0,1um, az po
catkowicie gtadkg powierzchnig Ra = 0,01pym.

Wartos¢ tarcia

znana réwniez jako wspotczynnik tarcia [], to wartosc¢ tego jak wysokie

sity tarcia wystepujg pomiedzy dwoma ciatami statymi. Pojecie to nalezy do
dziedziny trybologii.

FR (sita tarcia) = p (wspotczynnik tarcia) x FN (sita normalna)

/“';;:mzymzona)

F (sita normalna) ‘
——

F, .....sita przytozona, aby przezwycigzy¢ sitg tarcia

F .....sita tarcia kinetycznego
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sita normalna (na przykfad: préznia)

M (wspotczynnik tarcia)

Doskonalenie efektywnosci w LERIPA

Podejscia trybologiczne /optymalizacja procesow tarcia

Zamiarem Rdéchling LERIPA Papertech jest ciagte doskonalenie swoich
produktow, aby tarcie i zuzycie produktu (np. elementéw odwadniajgcych)
zostato ograniczone, co przektada sie na zywotnos¢ produktu, jak réwniez na
elementy maszyny z ktérg wspotpracuje (np. sito, filc).

Cel ten zostaje osiagniety dzieki procesom ciggtego doskonalenia w dziedzinie
opracowywania produktow i statej poprawie jakosci.

Wiasciwy wybor to
ROCHLING LERIPA PAPERTECH

Dobierajac odpowiedniego partnera i materiaty, mozna osiggna¢ pozytywna zmiane w zakresie rownowazenia
energii, bez wprowadzania zmian ksztattéw geometrycznych i przebudowy pod wzgledem technicznym.

JESTESMY SPECJALISTAMI W DOKONYWANIU TEGO TYPU WYBOROW.

Wiaciwy wybor
Czesci eksploatacyjne czesci eksploata-
firmy LERIPA zapewniaja: cyjnych ZWIEKSZA

WASZE ZYSKI!

» Zwiekszong trwatos¢
przynajmniej jednej ze wspotpracujacych czesci

* Rozwigzania dopasowane do potrzeb klientéw
dzieki doradztwu technicznemu

» Niewielka ilos¢ niezbednych adaptacji
np. wymiana czesci eksploatacyjnych

» Brak zmian wzgledem istniejgcego systemu
np. brak koniecznosci przebudowy maszyn papierniczych

Réchling LERIPA Papertech | 7



ROBACLEAN™-P

Stozki hydrocyklondw wykonane ze spiekanego przez diugi
czas polietylenu o bardzo wysokiej masie czasteczkowej
zapewniajg optymalny stosunek kosztéw do wydajnosci.

» Wykonany z ROBADUR spiekanego przez dtugi czas
- Najwyzsza wytrzymatos¢ na zuzycie posrod
wszystkich tworzyw sztucznych
- Ograniczenie ilosci konserwacji (wymiany elementow)
- Dostepne w dowolnym ksztatcie

+  Wytrzymatos¢ na mycie chemiczne

» Wieksza skutecznos¢ separacji wiokien
(efekt separacji przez diuzszy czas)

Unikalny w _
skali $wiatowe|

Gama produktéw:
Stozek LC + HC
Wszystkie standardowe ksztatty stozkéw

T

Stozki hydrocyklonéw

Niniejszy statyczny hydrocyklon separuje
zanieczyszczenia od przydatnych czystych
wiokien na zasadzie sit odsrodkowych

Bloki dystrybucyjne, tarcze rozprowadzajgce/
rurki

Podzielenie gtéwnego strumienia zapew-
nia lepszg kontrole mikroturbulenciji oraz
wydajniejsza deflokulacje widkien

Lamele do wlewow

Produkt kluczowy dla lepszego formowania

i wydajnosci wlewow DLUZSZA ZYWOTNOSC

AZ DO 5 RAZY

Unikalny system tgczenia gwarantuje wielokrotnie
diuzszg zywotnosé w poréwnaniu do tradycyjnych
stozkow plastikowych

ROBACLEAN  Konkurencja
Stozki hydro- Stozki hydro-

cyklonow cyklonow
(KS 160) (KS 160)
Srednica
Stozki hydrocyklonow B otna 18 mm 18 mm
Srednica
Funkcja: B qodniach 18,6 mm 25 mm

Niniejsze statyczne hydrocyklony
separujg zanieczyszczenia od widkien
dzieki sile od$rodkowej. Czastki ciezsze
przesung sie na zewnetrz i w dét, podczas gdy
frakcje |zejsze znajdg sie posrodku.

Przyktad: ecopaper - RUMUNIA

Im dtuzej powierzchnie robocze hydrocyklonu pozostang nienaruszone, tym

dtuzej bedzie utrzymana wiasciwa separacja. Informacje o hydrocyklonie

Optymalizacja niniejszej czesci statycznej zapewnia lepszg separacje Zywotno$é Inwestycje Odzysk wiokien Wazrost
pozadanych witokien, lepsze wykorzystanie zasobdw, a tym samym wieksza skutecznosci
wydajno$¢ surowca. niska - wysoka whasciwe niska - wysoka
kosztowne
. Lo ) hydrocyklon
ROBACLEAN wykonany jest z wytrzymatego na zuzycie tworzywa sztu ROBACLEAN-P l l D D D D D ‘ ‘. . D najwyzszej jokosci

cznego i oferuje kilkukrotnie dluzszg trwato$¢ oraz optymalng wydajnosé,
zwilaszcza w poréwnaniu do innych stozkéw hydrocyklonéw z tworzywa sztu-

cznego formowanych wtryskowo. Polyamide (PA) 77DDD 77DDD JJDDD - (Materiaty konkurencyjne)
Polyurethane (PUR) .DD DDDD ‘ ‘.DD - (Materiaty konkurencyjne)
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Bloki dystrybucyjne, dyski rozprowadzajgce,
rurki turbulencyjne, elementy specjalne

Funkcja:

Rozdzielenie strumienia zasilajgcego skrzynie wlewowg na
pojedyncze ,rurki” zwigksza powierzchnie styku zawiesiny ze
Sciankami rurek i prowadzi do wytworzenia wiekszych turbulenciji.
W kierunku przeptywu $rednica rurek gwattownie sie powieksza.
Niniejszy impuls lub nagty spadek ci$nienia tworzy kolejne
mikroturbulencjei prowadzi do pozadanej deflokulacji wtdkien.

ROBATEC doskonale nadaje sie na niniejszg istotng czes¢
maszyny papierniczej.

ROBATEC zapewnia doskonale i doktadnie obrobione
powierzchnie umozliwiajgce uzyskanie pozgdanej deflokulaciji.

ROBATEC®-E

Polietylen o bardzo wysokiej masie czgsteczkowej i doskonatym stosunku ceny do jakosci.

» Wysoka odpornos¢ na substancje chemiczne

(kwasy i zasady) JIANIE

rozwigzanie
» Pelna odpornos¢ na hydrolize

» Brak rozszerzalnosci w wyniku dziatania wilgoci

ROBATEC®-A
Zmodyfikowany poliamid o zoptymalizowanej powierzchni

* Odpornos¢ na zasady
» Wysoka jakos¢ powierzchni (gtadkosc)
» Zwigkszona sztywno$¢ (wytrzymatos¢ na rozcigganie)

* Niskie termiczne wydtuzenie

KLASYCZNE
rozwigznie

ROBATEC®-O
Polioksymetylen o wspaniatej jakosci powierzchni

» Doskonata jako$¢ powierzchni

» Odporny na substancje chemiczne

Zastosowanie:

Bloki dystrybucyjne, tarcze rozprowadzajace,
rurki turbulencyjne, czesci specjalne.
Dostepne wymiary blokow:

maks. 6 000 x 400 x 160 mm (LxWxH)
Dostepne wymiary dyskow:

@ 2800 x 180 mm

Zastosowanie:

Bloki dystrybucyjne, tarcze rozprowadzajgce
rurki turbulencyjne.

Dostepne wymiary blokow:

max. 7 500 x 350 x 250 mm (LxWxH)
Dostepne wymiary dyskow:

@ 2800 x 180 mm

ZWYCIEZCA KATEGORII S'TOSUNKU
KOSZTOW DO WYDAJNOSCI

* Niska absorpcja wody
* Niewielkie zuzycie

» Duza wytrzymato$¢ na rozcigganie w potgczeniu z duzg
plastycznoscig
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Zastosowanie:
Bloki dystrybucyjne, rurki turbulencyjne

Informacje o blokach dystrybucyjnych

Max. Zywotnosé Inwestycje
chropowatos¢
powierzchni
[Ra]

niska - wysoka wiasciwe -
kosztowne

ROBATEC-E ~ 05-10 |

ROBATEC-A 05-0,8 . .

Informacje o rurkach turbulencyjnych

Max. Zywotno$é Inwestycje
chropowatos$¢
powierzchni
[Ra]

niska - wysoka wiasciwe —
kosztowne

ROBATECE  05-10 |

ROBATEC-A  05-08 |

ROBATEC-O 03-07 . . I

Lamele do wlewéw

Funkcja:

Lamele stanowig kluczowe elementy zapewniajgce
optymalne formowanie i najlepszg wydajnos¢ wewnatrz
wlewu. Lamele montowane sg we wlewach, aby rozdziela¢
warstwy lub tworzy¢ turbulencje. Tym sposobem,
wzdtuz powierzchni granicznych pomiedzy zawiesing a
powierzchnig lameli tworzg sie mikroturbulencje.
Kruchosé lameli z poliweglanu (Lexan) lub PCV data
firmie Leripa impuls do uruchomienia intensywnych
prac w obszarze opracowania materiatéw i

proceséw produkcyjnych. Obecnie,gama produktow
ROBAFLOW wzbogacona zostata przez ogromng ilo$¢
ksztaltow,poprawiong wytrzymatos¢ na uszkodzenia, a
tym samym wiekszg wydajnosé produkcyjna.

W Rochling LERIPA Papertech, niniejsze czesci sg
produkowane w wyprébowany, charakterystyczny dla
danego klienta sposob.

ROBAFLOW®
Lamele wykonane z bardzo wytrzymatego polietylenu o doskonatym
stosunku ceny do jakosci

» Caltkowicie odporny na uszkodzenia

* Duza elastycznos$¢ oraz mozliwos¢ regulacji strumienia
doprowadzanego do wlewéw

» Wykonane z jednego elementu (bez kleju) -

» Najwyzsza odpornos¢ chemiczna

Zastosowanie:
Wlewy, w ktorych rzadko lub nigdy nie prowadzi sie ,boil out'éow”

S~

Jakos¢ po- Wozrost
wierzchni skutecznosci

niska - wysoka
l Zwyciezca ceny do
wydajnosci
Zoptymalizowana

l l funkcja:

$wietna powierzchnia

Jakos¢ po- Wzrost
wierzchni skutecznosci

niska - wysoka
l Zwyciezca ceny do
wydajnosci
Zoptymalizowana

. . funkcja:

Swietna powierzchnia

Zoptymalizowana

l ll funkcja:

S

Wykonane z jednego kawg&ka,
zapakowane W specjalng | _
unikalna skrzynie instalacyjna.

linia
KLASYCZNA
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ROBAFLOW®-S Poréwnanie — elastyczno$¢ ugiecia
Polimer o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej i chemicznej oraz * wytrzymatos¢ na zniszczenie
stabilno$ci wymiarowe;. o

10 wieksze odksztatcenie

L ie wsteczne
» Doskonata odpornosé na uszkodzenia linia 90 wieksza wytrzymatos¢ na wygiecie
(bezpieczenstwo produkcji) PREMIUM 50 : , !
* Najwyzsza stabilnos$¢ 70
» Calkowita odporno$c¢ na substancje chemiczne ©
(kwasy i zasady) 'g 60
F () N
» Odporne na ,boil out’y ;N), 50
+ Wykonane z jednego elementu (bez kleju) > c 40
8 30
O
Zastosowanie: 2z 20
Wszystkie wlewy f(\l) 10
g '_]
ROBAFLOW ROBAFLOW S PPSU ROBAFLOW-
\llQV(;SB(ﬁ\('i:el](j)avlllj-éZiCpoliWleanowe lamele wlewowe ze specjalnym Poréwnanie produktow Test gigcia — przeprowadzony na wtasnym stanOW|sku testowym
(test wygiecia do kata 90°)
blokujgcym ztaczem pomiedzy uchwytem a arkuszem lameli.
» Doskonata jako$¢ powierzchni Dobra jako$¢ za
» Brak ryzyka peknie¢ naprezeniowych z uwagi na po+qczen|e e wihasciwa cene Poréwnanie — stabilno$é ksztattu
bezklejowe. N
» Wysoka odpornosc¢ na uszkodzenia 100 100

* Niska rozszerzalnos$¢ termiczna

Zastosowanie:
Maszyny o niewielkiej ilosci Boil-Out’éw.

Informacje na temat lameli wlewowych

EO |

Warto$¢ odksztatcenia po 60 s [%]

Zywotno$é Inwestycje Fizyczna Wzrost
sztywnos¢é skutecznosci
niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
kosztowne
rosarow | [ L] Klasyczny
ROBAFLOW-S ‘ ‘ . . . l D D l l l Produkt premium ROBAFLOW CFK ROBAFLOW-S PPSU ROBAFLOW-
PC
Dobra jako$¢ za . . . . .
rosartow-ec I |11 AN S PorGunarie produktow Five o raponaceons
(jednostronne obcigzenie przez 5 godzin — 90° ugiecia)
Cena 100
100
90
80 Gama produktow - Lamele
70
60 .-\ Cienki kanat lub Concept IlI
50 ConverFlo
40 Primeflow, OptioFlo, SymFlo, ConverFlo
30 20 @ MasterJet
)
% 20 15 < Concept IV, Bel Baie
& 10
g j —* Indywidualny projekt
> 0

ROBAFLOW CFK ROBAFLOW-S PPSU ROBAFLOW-PC

Porownanie produktow
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ROBADUR®

Polietylen UHMW - stop ze $rodkiem smarujacym, srodkiem
sieciujgcym i stabilizatorami UV, spiek wyciskany — wyr6zniajacy sie
dzieki doskonatemu stosunkowi ceny do jakosci.

linia

+ Brak przylegania zanieczyszczen
KLASYCZNA

» Catkowita odpornos¢ na substancje chemiczne

* Diuga zywotnos¢
Srodki smarujace, stabilizatory UV i srodki sieciujgce
utrzymujg szczegolne wiasciwosci niniejszego produktu
PE-1000

Zastosowanie:
Predkos$é maszyny dochodzgca do 600 m / min (2 000 stop / min)

Elementy odwadniajgce
ROBAGLAS®

ROBADUR wzmocniony mikrokulkami szkia
Elementy odwadniajgce wykonane z
polietylenu o bardzo wysokiej masie

czasteczkowej
Dla predkosci maszyny dochodzacej do

+ Zwiekszona wytrzymatos$¢ na zuzycie linia

PREMIUM

800 m / min (2 600 stép / min)

Elementy odwadniajgce wykonane
z ceramiki | 16

Odpowiednie do wszystkich predkosci maszyny

Elementy odwadniajgce
wykonane z polietylenu UHMW

Do maszyn o szybkosci do 800 m / min. (2 600 stop / min.)

Wszystkie tworzywa wyprodukowane w drodze starannego
dtugotrwatego procesu spiekania.

W roku 1961, firma Rochling LERIPA Papertech jako pierwsza na Swiecie zaczeta stosowac elementy odwadniajgce wykonane

z polietylenu o duzej masie czgsteczkowej (UHMW-PE) w przemysle papierniczym. Produkt ten otrzymat nazwe ROBALIT-61,
aby upamietnic jego opracowanie. ROBALIT-61 stanowi podstawe wszystkich naszych produktéw wykonanych z UHMW-PE,
opracowanych na rzecz wymagajgcego przemystu masy wioknistej i papierniczego. ROBALIT-61, ROBADUR i ROBAGLAS
zostaly opracowane majgc na uwadze przemyst papierniczy, kartonowy, masy widknistej i cementu widknistego. Wiasciwosciami,
ktére sprawiaja, ze produkt ten nadaje sie doskonale dla tego sektora przemystu sg wysoka wytrzymatos¢ na zuzycie, niski
wspoiczynnik tarcia i jednolita charakterystyka odwadniania na catej dlugosci. Wszystkie te parametry uzyskane zostaty dzieki
stosowaniu dtugotrwatego procesu spiekania, prowadzgcego do otrzymania jednorodnego materiatu wolnego od naprezen.

MOZLIWY JEST
DOWOLNY KSZTALT

Montaz: elementy odwadniajgce ROBADUR cechuija sie duzg rozszerzalnoscia temperaturowa. Z tego wzgledu nalezy je
mocowac w taki sposob, aby listwy i ostony mogly sie bez przeszkdd rozszerza¢ (teowniki, katowniki, zaczepy, Sruby w otworach).
Aby zagwarantowa¢ doskonate funkcjonowanie naszych wyktadzin, podbudowa musi zosta¢ wsparta w odlegtosciach mniejszych
niz 250 mm. Wsparcie musi dochodzi¢ do spodu ostony, aby zapewni¢ iz jest ona podtrzymywana na ptasko. Rozszerzalnosé
termiczna tworzywa sztucznego jest znacznie wigksza niz stali, a zatem niezbedna jest odpowiednia przestrzen montazowa.

ROBALIT 61®
Polietylen UHMW - stop ze $rodkiem smarujacym

» Brak przylegania zanieczyszczen

» Catkowita odpornos¢ na substancje chemiczne

» Niski wspofczynnik tarcia
Pierwszy na swiecie materiat UHMW-PE wykorzystany jako
element odwadniajgcy, ktory zapewnia lepsze smarowanie
w stosunku do powszechnie stosowanych srodkéw UHMW-
PE. Z tego wzgledu, mozliwe jest zapewnienie bardzo
gtadkiej powierzchni i najnizszego wspotczynnika tarcia.

Optymaine
wiasciwosci slizgowe

Zastosowanie:
Predkos$é maszyny dochodzgca do 600 m / min (2 000 stop / min)
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Dodatek mikrokulek szkta zapewnia zywotnos$é /
diuzszg 0 20 %. /

Zastosowanie:
Predkos¢ maszyny dochodzgca do 800 m / min (2600 stép / min)

ROBACER®
Niespotykane potgczenie ceramiki i tworzywa

KORZYSCI plynace z tworzywa

»  Wytrzymatos¢ na uszkodzenia
+ Jednorodna, zamknigta powierzchnia do skrajnych
» Brak efektu klawiszowania
* tatwe w obstudze

KORZYSCI pltynace z ceramiki
» Bardzo gtadka powierzchnia
* Wysoka odpornos¢ na $cieranie

warunkow

POLACZONE W JEDNYM MATERIALE

Zastosowanie:
Predkos¢ maszyny 800 m / min (2 600 feet / min) i wiecej

Informacje na temat polietylenu UHMW

Maks. predkos¢ @ Wspotczynnik Zywotno$é Inwestycje Jakosc Wzrost
maszyny tarcia [u] powierzchni skutecznosci
niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
kosztowne
ROBADUR-MUF | do 600 m/min 018 ‘D D D D D D D D . . . Bialy UHMW-PE
Optymalne
ROBALIT 61 do 600 mimin 0,16 L] L] TEP vesowos
poslizgowe

ROBADUR | do 600 m/min 017 JJ.DD 7DDDD 77..D Linia KLASYCZNA
ROBAGLAS | do 800 m/min 0,18 | B L] 0| LiiaPREMIUM
ROBACER = 800 m/min + 0,12 . . . . D D . D D Dﬁ;ﬁ:gxh

Przetestowano na maszynie do symulacji Rochling LERIPA Papertech.
Parametry maszyny: 600 m / min (2 000 stép / min), sekcja mokra z 15 % zawartoscig popiotu, 1,5 kN/m naprgzenie odziezy

Rochling LERIPA Papertech | 15



Elementy odwadniajgce
wykonane z ceramiki

Odpowiednie do wszystkich predkosci maszyny

Rochling LERIPA Papertech oferuje 7 réznych klas ceramiki dobieranej w zaleznosci od potrzeb.
Istotnymi czynnikami decydujgcymi o wyborze ceramiki sg predko$¢é maszyny, zrodto widkna (pierwotne czy
wtorne), zawarto$¢ wypetniacza i popiotu, konstrukcja maszyny i podcisnienie.

Niniejsze elementy odwadniajgce posiadajg konstrukcje kompozytowg z materiatem ceramicznym wysokiej
jakosci na gorze (do 8 mm lub 0,31 cali grubosci uzytkowej) i wzmocniong podstawg z widkna szklanego,
zwigzanych spoiwem i mechanicznie zablokowanych.

Postepowanie z ceramikg rézni sie zasadniczo od czynnosci wykonywanych w przypadku elementow
odwadniajgcych z UHMW:

— Elementy odwadniajgce nalezy transportowac strong ceramiczng ku gorze i rwnomiernie podparte
— Nalezy unika¢ wyginania listew lub oktadzin

— Nalezy unika¢ skrecania kompozytu

— Elementéw ceramicznych nie nalezy rzuca¢, uderza¢ miotkiem lub chodzi¢ po nich

ELEMENTY BEZPIECZENSTWA

» Unikalny system kompozytowy
(mechaniczne blokowany)

» Kotwienie segmentéw ceramicznych
(brak efektu klawiszowania)

» Zoptymalizowane klejenie

Mozliwe sg dowolne

ksztalty wymagane przez

klienta
ROBACERAM®-L
Petnowartosciowa, lekka konstrukcja ceramiczna ALOX do
ograniczonych zastosowan
* Ekonomiczny Ograniczoné rozwingnie
; 3 w KORZYSTNEJ cenie
» Ograniczone zastosowania

Zastosowanie:
Maks. szybko$¢ maszyny 800 m / min.
Maks. szeroko$¢ 6 m
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ROBACERAM® ALOX
Woysokiej jakosci ceramika o najlepszym stosunku ceny do jakosci

» Tlenek aluminium wysokiej czystosci (99,7 %)

» Odpowiednia twardos¢ - K

+ Odpowiednia wytrzymatos¢ na zuzycie — KLASYCZNA

» Dobrze znane rozwigzanie od ponad 20 lat

Zastosowanie:
Do 800 m / min (2 600 stdp / min) — cata czeS¢ mokra
Do 1200 m / min (4 000 stép / min) — stot formujgcy do konca linii wodnej

ROBACERAM® ZTA
Niestandardowa ceramika przeznaczona dla uktadoéw o wyzszej
zawartosci wypetniacza

»  Wytrzymato$¢ na szok termiczny 180 °C (360 °F)

» Lepsza wytrzymato$¢ powierzchni na zuzycie ZASTOSOWANIA

+ Mniejsze ziarno krysztatu NIESTANDARDOWE

Zastosowanie:

Do 800 m / min (2 600 stép / min) — cata cze$¢ mokra
Do 1200 m / min (4 000 stép / min) — stot formujgcy do konca linii wodnej
Doskonale nadaje sie na oktadziny skrzynek ssgcych, elementy
formujace, listwy grawiatacyjne i prézniowe dla maszyn produkujacych
papier o duzej zawartosci wypetniacza.

ROBACERAM® ZIROX
Niestandardowy materiat ceramiczny dla czesci prasowej

»  Wytrzymato$¢ na szok termiczny 200 °C (392 °F)

» Niska twardos¢

WIEKSZA R
WYTRZYMALOSC

» Wysoka wytrzymatos$¢ na peknigcia
» Niska chropowatos¢

Zastosowanie:
Do 800 m / min (2600 stép / min) — czes¢ prasowa
Nie zalecany dla elementow formeréw

ROBACERAM® SIN
Standardowa ceramika z azotku krzemu o strukturze igtowej i wysokiej
jakosci powierzchni

» Doskonata wytrzymato$¢ na szok termiczny 600 °C (1 110 °F)

» Dobra wytrzymatos¢ na zuzycie CERAMIKA WYSOKIEJ
» Doskonata jako$¢ powierzchni JAKOSCI

» Wysoka wytrzymatos$¢ na pekniecia

Zastosowanie:

Do 800 m / min (2 600 stop / min) — dla GAP-formera

Do 1500 m / min (5 000 stop / min) dla maszyn ptaskositowych
Do wszystkich wymagajgcych miejsc w nowoczesnych maszynach
papierniczych (gtéwnie za listwami grawitacyjnymi)

Réchling LERIPA Papertech | 17



ROBACERAM® PSIC
Spiekany z postaci ptynnej najwyzszej jakosci weglik krzemu o
doskonatej wytrzymatosci na Scieranie.

» Doskonata wytrzymatos¢ na Scieranie

* Dobre wykonczenie powierzchni

ZDOBYWCA

 Spiekanie z fazy ciektej NAGROD

¢ Duza twardosé

Zastosowanie:
Do okoto 3 000 m / min — dla wszystkich pozycji z duzym i bardzo
duzym obcigzeniem na nowoczesnych maszynach papierniczych,
a przede wszystkim do miejsc z duzym podcisnieniem.

ROBACERAM® SL200B
Specjalny materiat ceramiczny z azotkiem krzemu o doskonate;j
gtadkosci powierzchni i wiekszej twardosci

» Doskonata wytrzymatos$¢ na szok termiczny 600 °C (1 110 °F)

wieksza wytrzymatos¢ na
szoki termiczne

» Dobra wytrzymato$¢ na zuzycie

» Bardzo gtadkie wykonczenie powierzchni

» Pozwala zwiekszy¢ zywotno$¢ odziezy

Zastosowanie:
Do 3 000 m / min (9 900 stép / min) — dla wszystkich stresowych i
krytycznych pozycji na maszynie papierniczej, a przede wszystkim do
miejsc z duzym podcisnieniem i wysokiej suchosci.

ROBACERAM®-PX

Catkowicie hybrydowy materiat ceramiczny o catkowicie zamknietej
powierzchni i najlepszych wtasciwosciach mechanicznych, opracowany
wytgcznie przez Réchling LERIPA Papertech

* Odpornos¢ na szok termiczny 700 °C (1 290 °F)

» Redukcja ilosci zuzywanej energii napedowej
(OSZCZEDZACZ ENERGiII)

» Dtuzsza wytrzymatosé materiatow

ENERGOOSZCZEDNA

Linia PREMIUM

» Ekstremalnie gtadka powierzchnia (zero poréw)

Zastosowanie:
Do 3 000 m/ min (9 900 stép / min) — dla wszystkich stresowych i
krytycznych pozycji na maszynie papierniczej, a przede wszystkim do
maszyn z duzym podcisnieniem i wysokg suchoscia.
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@ wspotczynnik tarcia [J]

0,15
0,14
0,13
0,12
0,11
0,10
0,09
0,08

Informacje na temat ceramiki:

Maks. predkos¢ @ Wspdiczynnik Zywotnosé Inwestycje Jakosc Zwigkszenie
maszyny tarcia [u] powierzchni wydajnosci
niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
kosztowne
ROBACERAM-L | Do 800 m/min 0,145 Dobre rozwigzanie
do ceny
ROBACERAM Alox | Do 1200 m/min 0,145 Linia KLASYCZNA
ROBACERAM ZTA | Do 1200 m/min 0,140 I Zastosowania
niestandardowe
) . Zwigkszona
ROBACERAM Zirox Do 800 m/min 0,132 l I wytrzymalodé
. Ceramika wysokiej
ROBACERAM SIN | Do 1500 m/min 0,120 . ll . jakosdi
ROBACERAM PSIC | Do 3 000 m/min 0,125 l l l ll l Zdobywca nagréd
Wieksza
ROBACERAM Do 3 000 m/min 0,114 l ll l l l l wytrzymato$¢ na
SL200B .
szok termiczny
Linia PREMIUM
ROBACERAM-PX | Do 3 000 m/min 0,098 0OSZCZEDZACZ
EEN NN DEEE o
Poréwnanie - wspotczynnik tarcia
ROBACERAM-
0,145 PX o najnizszym |
. 0 0,140 wspotczynniku tarcia
B =i s 0 3 == 0,125 .
0,120
B F 1 3 e ] |0 0,114 | B |
| am L } 13 | | § 0,098 | 3 P |
ROBACERAM ROBACERAM ROBACERAM ROBACERAM ROBACERAM ROBACERAM ROBACERAM SIC
ALOX ZTA ZIROX SIN PSIC SL200B PX konkurencja
ceramika tlenkowa ceramika beztlenkowa

Poréwnanie produktow

Przetestowano na maszynie do symulacji firmy Rochling LERIPA Papertech.
Parametry maszyny: 600 m / min (2 000 stdp / min), cze$¢ mokra z 15 % zawartoscig popiotu, naprezenie odziezy 1,5 kN/m.

ENERGIA
Oszczednosc¢ energii

wynikajgca ze stosowania ROBACERAM-PX zamiast ceramiki SiC

Obliczenia: wykorzystana moc napedowa

w czesci mokrej 1000 kW

60% tej ilosci zuzywa sie na styku

odziez / ceramika 600 kW

Zatozenie (energia-koszty = 0,05 EUR/kWh) Sita tarcia = p x Sita normalna

330 dni roboczych przetozy sie na
oszczednosci rzedu
120 kW x 24 h x 330 dni x 0,05 EUR/kWh 120 kW

Zatozenie (energia-koszty = 0,05 EUR/kWh)

330 dni roboczych przetozy sie na 47 520 EUR
oszczednosci rzedu

120 kW x 24 h x 330 dni x 0,05 EUR/kWh

oszczednosci w roku

Potencjat oszczednosci w ciagu 5 lat 237 600 EUR
(Sredni minimalny okres zywotnosci)
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Srednia wielko$é Twardosé Wytrzymatosé Przewodno$¢  Wytrzymatosc Mozliwa do

krysztatu [um] Vickera na wygiecia cieplna na szok termi-  osiggniecia szorstko$é
[N/mm?] [N/mm?] [Wim°K] czny [°K] - $rednia [um]
ROBACERAM
ALOX 6,5 16 000 379 36 150 0,3
ROBACERAM 2.2 17 600 450 15 180 0.2
ZTA
ROBACERAM
ZIROX 60 12 500 500 3 200 0,2
ROBACERAM sFruktura 16 200 750 35 600 0.1
SIN iglowa

ROBACERAM
v 000 540 60 400 0,12
ROBACERAM
A 400 750 21 600 0,1
ROBACERAM 100 750 17 700 0,06
PX
SICH 4 415 22 000 420 100 300 0,12-02 :
konkurencja =g et Kontrola brzegu sita

Ograniczniki formatu sa indywidualnie dos-

tosowane do warunkow roboczych maszyny;

tylko dzieki temu zagwarantowa¢ mozna ROBALIT 61® Ograniczniki formatu
optymalng funkcjonalnosc. System kontroli wyptywu do wlewdw wszystkich producentéw
oraz wszystkich obecnych typow papieru i masy.

Ro6zne

ROBACERAM X-pierscien

Potacznie tworzywa sztucznego z elementami ceramiki specjalnie dla
jednolitego profilu odwadniania. Specjalne haczyki zabezpieczajace * Minimalne obcinki brzegowe
zapewniajg doskonate mocowanie ceramiki. .

» Poprawiony kierunek profilu

Brak strat widkna

Opatentowane: Haczyki _  Brak styku z sitem
zbezpieczajace gwarantujace

odpowiednie zamocowanie

Duza wydajno$¢ odwodnienia

* Duza powierzchnia otwarcia — wzrost o0 65 % * Dostosowane do twojego wlewu

Dtuzsza zywotnosc¢ filcu

» Filc nie jest zasysany do szczeliny

* Brak wydtuzenia filcu (mniejsze naprezenia niz w
przypadku konstrukcji "Z")

FUNKCJONALNOSC
Szczelnos$¢ zapewniona jest dzieki uszczelnieniu wodnemu — brak kontaktu z sitem

KONSTRUKCJA
System jest catkowicie usuwany przed zmiang sita (wraz ze wspornikami). Zajmuje to tylko 5 minut. Regulacja
kierunku poprzecznego maszyny mozliwa dzieki elastycznym uchwytom.

Ograniczenie energii do napedu
* Mniejsze zapotrzebowanie na préznie
* Mniejsze zuzycie powietrza
* Mniejsze tarcie dzieki odpowiedniemu podparciu
Opcjonalnie:
Konstrukcja zawiasowa: Caty system mozna wychyli¢ ponizej poziomu sita w zaledwie kilku krokach. Nie sg
Zastosowanie: potrzebne zadne narzedzia.
Ptaskie skrzynki ssace sita oraz ssawki w sekcji prasy.

Ceramiczne ptytki z ALOX
Ograniczenie zuzycia prowadnic biegu odziezy

» Dluzsza zywotnosc

* Prosty montaz A dgstelf_ne
od reki
» Krotki czas dostawy i

Gama produktéw: *

2 rézne standardy wielkosci

-120 x 30 x 5 mm

-127 x 30 x 5 mm

Inne wielkosci i materiaty na zyczenie
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Listwy uszczelniajgce i nasadki
Wykonane z polietylenu UHMW lub gumy z

| 22

domieszka grafitu dla rosngcego zapotrzebowa-
nia w zakresie nowoczesnych watéw ssacych

Uchwyt listwy uszczelniajgcej

| 27

Dla doskonatego utozenia i sprawnego dziatania

listwy uszczelniajacej

Systemy smarujgce

Uchwyt listwy uszczelniajacej ze
zintegrowanym smarowaniem wodg

Detki listew uszczelniajacych

Aby zapewni¢ doktadne uniesienie listwy
uszczelniajgcej na wysokosc roboczg

Wszystkie czesci

Z jednego zrodta

Funkcja: Listwy uszczelniajace odpowiadajg za odpowiednig prace
watoéw ssacych. Uszkodzenie listwy przektada sie na brak niezbednego
podcisnienia, a tym samym na awarie watu ssgcego i w kosekwencji
na zatrzymanie catej maszyny — nieplanowany i kosztowny posté;.
Zastosowanie nieodpowiedniego materiatu bedzie miato swoj
negatywny wptyw na dziatanie watu ssgcego. Przyktadowo obejma;
wieksze obcigzenie napedu, przedwczesne zuzycie ptaszcza, szybsze
zuzycie listwy uszczelniajgcej, utrata lub ograniczenie poziomu
podcisnienia, transfer ciepta z listw uszczelniajgcych na ptaszcz i
powtoke. Z tego wzgledu, rzeczg najistotniejszg jest zamontowanie
sprawdzonego zestawu uszczelniajgcego (detki dostawiajace,
akceptowalny materiat uszczelniajgcy i odpowiedni system mocujacy

z FRP), aby wyeliminowa¢ mozliwe problemy wigzace sie z watami
ssgcymi i unikng¢ nieplanowanych postojow maszyny.

Listwy uszczelniajgce i uszczelnienia boczne
wykonane z polietylenu UHMW

Predkosci maszyny do 600 m / min (2 000 stop / min)

Listwy uszczelniajace z polietylenu UHMW (ROBALIT 61) zostaty
wprowadzone w 1961 roku i od tego czasu stale znajdujg zastosowa-
nie w przemysle papierniczym. W chwili obecnej dostepne sa 4 rézne
jakosci materiatu, ktére przeznaczone sg do réznorakich potrzeb
Klientow. Niniejsze tworzywa sztuczne charakteryzuja sie gtownie
tym, ze wykonywane sg w drodze dtugiego procesu spiekania,
posiadajg wysokg mase czasteczkowg oraz dodatki, przystosowane
do maszyny papierniczej. Wszystkie te cechy sprawiajg, ze listwy
uszczelniajgce UHMW posiadajg nadzwyczajnie dtugg zywotnosé i
bardzo niski wspétczynnik tarcia.

Szczeg6ty na temat niniejszych materiatéw na stronie 15.

Informacje na temat polietylenu UHMW

ROBADUR | do 600 m/min

ROBADUR-MUF | do 600 m/min

ROBALIT 61 | do 600 m/min

Maks. predkos¢ @ Wspotczynnik Zywotno$é Inwestycje Jakosc po- Zwiekszenie
maszyny tarcia [y] wierzchni wydajnosc
niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
kosztowne :
| (ISR | [ [0 eeo i
LR | e
Sl BEED EEE | N e

Przetestowano na maszynie do symulacji Réchling LERIPA Papertech.
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Listwy uszczelniajgce i uszczelnienia boczne
wykonane z gumy z domieszkg grafitu

Od 1994 roku Réchling LERIPA Papertech wprowadzita
nowe materiaty uszczelniajgce do watdéw ssacych, ktére wyprzedzajg
rosngce potrzeby w tym obszarze. Zaawansowana konstrukcja
testowego watu ssgcego w naszym najnowoczesniejszym
laboratorium badawczo-rozwojowym umozliwita otrzymanie
najbardziej zaawansowanego i najskuteczniejszego
materiatu uszczelniajgcego ROBASEAL A. VOITH

Paper, jeden z najwiekszych na $wiecie producentow
maszyn papierniczych, we wszystkich watach ssacych
stosuje wytgcznie listwy uszczelniajgce ROBASEAL.

Specjalnie przygotowana mieszanka ROBASEAL
stanowi podstawe wszystkich listew uszczelniajgcych na
bazie gumy z domieszka grafitu firmy LERIPA. ROBASEAL Listwy
umozliwia doskonatg prace na sucho i prace awaryjna, jak rowniez najdtuzsza uszezelniajace
zywotnos¢ sposrad wszystkich watéw ssacych w catej rozpietosci ich predkosci.

Zastosowane materiaty:
+ ROBASEAL-L
+ ROBASEAL-A

Uszczelnienia
* ROBASEAL-S boczne

ROBASEAL®-L
Listwy uszczelniajgce zgrzewane termoplastycznie dla predkosci 800 m / min (2600 stép / min).

ROBASEAL-L (lekki) jest materiatem gumowym z domieszkg grafitu na termoplastycznej podstawie. Duza
zawartos¢ grafitu dopuszcza prace w sytuacjach awaryjnych, takich jak praca na sucho, bez uszkodzenia, do
ktérego moze dojs¢ w przypadku listw uszczelniajgcych z UHMW. Dzieki kompozytowi gumowo-grafitowemu
unikamy stopienia powierzchni. Ta unikalna mieszanina to idealne potgczenie pomiedzy tworzywem ztucznym a
listwami uszczelniajgcym z gumo-grafitu, a ponadto umozliwia prace z predkoscig 800 m / min (2 600 stép / min),
tak jak z wysokiej jakosci gumo-grafitowym materiatem uszczelniajgcym.

» Doskonate wtasciwosci w sytuacjach awaryjnych

» Oszczednosc¢ energii — mniejsze tarcie w poréwnaniu do
materiatow termoplastycznych

» Listwy uszczelniajace wytrzymate na uszkodzenia i elastyczne

Zastosowanie:

Wszystkie maszyny o predkosci do 800 m / min \ " Doskonaty stosunek
(2 600 stop / min). Uszczelnienia boczne i ksztatty el > jakosci do ceny
specjalne o tej samej jakosci il

ROBASEAL®-A
Materiat uszczelniajgcy o doskonatych wtasciwosciach w sytuacjach
awaryjnych, zwiekszajacy trwato$¢ watéw ssacych.

SWIATOWY LIDER

» Zwigkszona zywotnosé )
SPRZEDAZY

- Mniejsze zuzycie
- Odpornos¢ na wysokg temperature

» Niski wspofczynnik tarcia = niskie zuzycie energii

» Brak peknie¢ w wyniku pracy na sucho

Zastosowanie:
Na wszystkie listwy i uszczelnienia boczne przy
wszystkich predkosciach maszyny
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ROBASEAL®-S
Doskonata jakos$¢, przektadajgca sie na dwukrotnie dtuzszg zywotnosé

ROBASEAL-S to produkt najwyzszej jakosci przeznaczony na listwy
uszczelniajace i uszczelnienia boczne watdéw ssacych, ktére pracujg w
warunkach wysokich obcigzen. Dzieki potgczeniu z olejem silikonowym
odpornym na wysokie temperatury umozliwia znaczne ograniczenie
zuzycia wody i zachowanie takiej samej funkcjonalnosci i trwatosci
watow jak poprzednio.

» Ograniczenie zuzycia wody
* Mniejsze zapotrzebowanie na energie

* Diluzsza zywotnosc
- Mniejsze tarcie
- Mniejsze zuzycie

» Pozwala zaoszczedzi¢ energie lub wode i przediuzyé
cykle robocze

Zastosowanie:

- Na listwy uszczelniajgce i uszczelnienia boczne
watdw ssacych pracujgce w warunkach duzych
obcigzen

- Mniejsze zuzycie energii lub wody i dtuzsze
cykle robocze

Dwukrotnie dtuzsza trwatosc¢

Utrzymujac te same parametry robocze (woda smarujgca, nacisk,
podcisnienie), zywotnos¢ materialtu ROBASEAL-S moze przekroczy¢
zywotno$¢ ROBASEAL A 0 100 %.

Mniejsze zuzycie wody

Wat ssacy zuzywa 10 metréw szesciennych (2 375 galonéw) wody /
metr dtugosci na kazde 24 godziny pracy, aby prawidtowo smarowac
listwy uszczelniajgce. Unikalny olej silikonowy wykorzystany w ROBA-
SEAL-S umozliwia ograniczenie zuzycia wody smarujgcej o 30 % nadal
utrzymujac te same parametry i trwatos¢ watéw.

Zuzycie wody mniejsze 0 30 % oznacza, ze 30 % mniej wody wymaga
oczyszczenia, mniejsze ryzyko powtoérnego nawilzenia wstegi,
zapewniajgc takg samg zywotnos¢ i oszczedzajgc koszty produkcyjne!

mieszanka materiatowa
ROBASEAL-S

posredni olej silikonowy
guma

grafit

WODA ,
Potencjat oszczednosci

Potencjalne oszczednosci dzieki ograniczeniu zuzycia wody smarujgcej

dla maszyny o szerokosci 5 metrow (16,4 stop)

2,5 | wody smarujacej / dysze na minute
x 3 dysze / m x 5 metréw .
x 5 watéw ssgcych = 187,5 | wody / min 56,25 l/min

56,25 | x 60 min x 24 h x 330 dni

oszczednos¢ o 30 % oznacza

oszczednos$é 26 730 m? na rok

Szacowane koszty dotyczgce wody 10 692 EUR
smarujacej » .
0,40 EUR/m? kanalizacja oszczednos$ci w ciggu roku

0,40 EUR/m® x 26 730 m®
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N

DWUKROTNIE
DLUZSZA
ZYWOTNOSC

ENERGIA

Potencjalne oszczednosci
dzieki ograniczeniu tarcia

Przyktad: Zakladamy ograniczenie zuzycia

10 A energii napedowej na wat ssacy 5,88 kW ograniczenie zuzycia

energii na wat
10 A x 400 Volt x 1,73 (napiecie trojfazowe)
x 0,85 (skutecznos¢) = 5,88 kW

2 328,48 EUR oszczednosci w
ciagu roku na jednym wale

5,88kW x 24 h x 330 dni
x 0,05 EUR / kWh =
2 328,48 EUR / oszczednosci w ciggu roku

Zakfadajgc 5 watéw na maszyne
=2328,48EURX5 = 11 642,40 EUR

11 642,40 EUR / maszyna na rok RS LT R

MOZLIWOSCI KONSTRUKCYJNE

ROBASEAL®-A/-S/-L Sealencer

Oszczednosé energii

Wspétpraca VOITH Paper oraz Réchling LERIPA Papertech
Skuteczne rozwigzanie, pozwalajgce zmniejszy¢ energie tarcia i
jednoczesénie ograniczy¢ poziom hatasu watu ssgcego (Swist watu).

Rozwigzanie opatentowane przez VOITH Paper oraz Réchling LE-
RIPA Papertech pozwala na znaczace ograniczenie szumoéw ge-
nerowanych przez wat ssacy dzigki delikatniejszej wentylacji watu.
Zmniejszona powierzchnia tarcia ogranicza tarcie pomiedzy listwami
uszczelniajacymi a ptaszczem watu. Tym sposobem wzrasta zywotnosc
listwy uszczelniajgcej, a jednoczesnie spada zapotrzebowanie na moc
napedowa.

» Mniejsze zuzycie energii OGRANICZENIE

(90% ograniczenie powierzchni tarcia) SZUMOW i ZUZYCIA
ENERGII

» Potowa cisnienia akustycznego
* Mniejsze zuzycie

» Najkrétszy z mozliwych czas docierania

Zastosowanie:
- Kazda maszyna papiernicza

Powierzchnia

j—— cicrna w warunkach jms|
podcisnienia . ) .
Strona lewa: konwencjonalna listwa uszczelniajgca
z uwagi na szerokg powierzchnie tarcia
- duze zuzycie materiatu
- duze zapotrzebowanie na energie
- mniejsza trwato$¢
- duza sita podci$nienia

Strona prawa: SealLencer

z uwagi na ograniczong powierzchnig tarcia
- mniejsze tarcie

- krotszy czas docierania

- mniejsze zapotrzebowanie na energie
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ROBASEAL®-A/-S/-L Energy Saver Light

Rozwigzanie umozliwiajace nieznaczne ograniczenie hatasu przy znacznym
ograniczeniu styku powierzchni od strony ptaszcza. System ten pasuje do
obecnych rozwigzan uchwytéw, nie wymaga zadnych przerébek i zapewnia
korzysci zwigzane z mniejszym zapotrzebowaniem na energie napedowg

dzieki mniejszej powierzchni tarcia w miejscu szerokiej listwy uszczelniajgcej.

* Mniejsze zuzycie energii
» Ograniczenie hatasu
» Powierzchnia tarcia zmniejszona o 80 %

» Brak koniecznosci przebudowy

Zastosowanie:
- Kazda maszyna papiernicza

ROBASEAL®-A/-S Hybrid

Stosunek ceny do jakosci listwy uszczelniajgcej zalezy od zuzycia, ktdre
$rednio wynosi maks. 20 %. Z tego wzgledu 80 % listwy uszczelniajgcej

nie podlega ponownemu wykorzystaniu i przysparza dodatkowych kosztéw
zwigzanych z usuwaniem odpaddw.

Z tego wzgledu produkujemy innowacyjng listwe uszczelniajgcg ROBASEAL,
ktéra sktada sie z materiatu bazowego (FROBADUR UHMW-PE) i materiatu
roboczego (ROBASEAL - guma z domieszkg grafitu). W przysztosci,
wymianie podlega¢ bedzie wytacznie materiat roboczy. Materiat bazowy
ROBADUR mozna wykorzystywac kilkakrotnie.

* Mozliwo$¢ wymiany materiatu
roboczego = oszczednosci

* Rozdzielenie wptywu temperatury
(materiat bazowy i materiat roboczy)

* Delikatny dla detek

» tatwy w uzyciu

Zastosowanie:
- Waly ssagce dowolnej maszyny papierniczej
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Powierzchnia tarcia
mniejsza 0 80 % -W
poréwnaniu do systemow
konwencjonalnych

Efektywne wykorzystanie
materiatow roboczych

zuzycie [%]

twardos¢ [Shore D]

100
)
80
70
60
50
40
30

300

250

200

150

100

50

Wiasciwosci awaryjne w przypadku pracy na sucho

dtugi zywotnosc krotki
"0
o
\ﬁ \ W Fenole
‘: A R I Roézne produkty gumowe z domieszkg grafitu
‘@ N H ROBASEAL-A
ﬁ l .\‘ % » ROBASEAL-S
™, X sSSaceqc =]
‘ﬂﬂ " m ROBASEAL-L*
h N ‘-- B Polietylen*
| :
IR Y S Test przeprowadzony na maszynie do symu-
50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 lacji watéw ssacych podczas pracy na sucho,
predko$¢ 2 000 m / min (6 600 stop / min),
temperatura [°C] cignienie docisku 2,5 bar, 48 godzin
*Predko$¢ 800 m / min (2 600 stép / min),
ci$nienie obcigzajace 0,5 bar, 48 godzin
Poréwnanie materiatéw pod wzgledem zuzycia 300 %
Doskonate
wiagciwosci W 159 %
adku awarii
R’ 123 % 122 %
| 100 %
70 % <\ I | I |
ROBASEAL-S ROBASEAL-A ROBASEAL-L * Product C Uszczelniania Polietylen*

elastyczne

Poréwnanie produktow ) I .
Test przeprowadzony na maszynie do symulacji watéw ssgcych podczas pracy na sucho, predkos$c

2 000 m / min (6 600 stop / min), ci$nienie obcigzajgce 2,5 bar, 48 godzin

* Predko$¢ 800 m / min (2 600 stép / min), ci$nienie obcigzajace 0,5 bar, 48 godzin

Uchwyt uszczelnienia z FRP

Réchling LERIPA Papertech zastgpit materiaty z metali niezelaznych
i stali nierdzewnej, wykorzystywane do tej pory jako uchwyty listw
uszczelniajacych, materiatem o nazwie handlowej ROBAGUIDE.
Technologia ROBAGUIDE zapewnia wytrzymatos$¢ i odporno$¢ na
substancje chemiczne niezbedne dla bezpiecznej pracy kazdego
walu ssgcego, dzieki potgczeniu widkna szklanego nasyconego
estrem winylowym i konstrukcyjnej maty szklanej (obliczenia przy
uzyciu Metody Elementéw Skonczonych i w dziedzinie

szkta zbrojonego).

waly zbierajace

mata szklana

kapiel impregnacyjna
forma podgrze- element wykonawczy
wana
pita ciggadto
tandemowe

forma prasowania ciggtego

Technika prasowania ciggtego

Najwyzsza stabilnos¢ formy przy
niskiej wadze i niskich kosztach
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ROBAGUIDE™

Uchwyty na listwy uszczelniajgce wykonane z witdkna
szklanego i konstrukcyjnej maty szklanej nasyconych
zywicq z estru winylowego.

Wielcy producenci maszyn oraz wiele firm serwisowych
korzysta z ROBAGUIDE firmy Réchling LERIPA
Papertech jako standardu dla nowych instalacji lub
jako zamienniki przy modernizacjach.

* Bezpieczenstwo w przypadku problemoéw z fozyskowaniem
» Odporny na substancje chemiczne, brak hydrolizy

* Lekki materiat

» Dostepne dla wszystkich watow ssgcych

Zastosowanie:
Do stosowania ze wszystkimi listwami uszczelniajgcymi ROBASEAL

PRZEBUDOWA

Rochling LERIPA Papertech zapewnia réznego rodzaju standardowe ksztatty formowane
metodg przeciagania jak réwniez uchwyty robione na zyczenie do przebudowy
istniejgcych watéw ssacych. Istniejgce uchwyty czesto wymagajg czasu zwigzanego

z wymiang w wyniku uszkodzen chemicznych lub mechanicznych. Modernizacja z zas-
tosowaniem ROBAGUIDE zapewnia starszym watom mozliwo$é posiadania najnowszej
technologii uchwytéw do uszczelnien.

— Brak korozji
— Lekki materiat
— Przebudowa na pojedynczy system unoszenia uszczelnienia

Systemy smarujace —
y y ; Ograniczenie zuzycia

wody smarujacej 0 50%
- dzieki kontrolowanemu
podawaniu wody

Uchwyt na listwe uszczelniajacg ze
zintegrowanym podawaniem srodka smarujgcego

» Dtuzsza zywotno$c¢ uszczelnienia z uwagi na
mniejsze zuzycie

» Mniej wody smarujacej (ograniczenie kosztéw)

» Ograniczone zasysanie listwy uszczelniajgcej do otworéw
watu ssgcego

» Zroéwnowazona twardos$¢ z uwagi na doskonate chtodzenie

Zastosowanie:
We wszystkich watach ssgcych w miejscu prasowania na mokro
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linia
Detki dociskowe KLASYCZNA

ROBATUBE dostarczany jest wraz z ROBASEAL A/ S /L oraz
ROBAGUIDE jako petny pakiet stanowigcy kompletny zestaw
uszczelniajacy.

Bardzo sprezyste detki oferuja wysokie uniesienie przy niskim
cisnieniu. ROBATUBE-ES zapewnia niezrownang wytrzymato$¢
chemiczng i termiczna.

ROBATUBE™

» Duze uniesienie przy niskim ci$nieniu

* Dobra odporno$¢ chemiczna

Zastosowanie:
Wszystkie waly ssgce w czesci prasowej maszyny papierniczej.
Maksymalna wytrzymato$¢ termiczna wynosi 70 °C

Charakterystyka skoku ROBATUBE

ROBATUBE- detki

Charakterystyka skoku w mm. przy 20°C Charakterystyka skoku w mm. przy 50°C dostepne sg w
Srednica detki [mm] Srednica detki [mm] nast{%pw'acych
16 19 22 26 29 16 19 22 26 29 wymiarach:

= 05 153 094 194 123 290 160 146 2,31 248 4,81 ROBATUBE
g 1 258 172 294 246 434 329 324 4,07 522 7,81 [} s [mmj] materiat
o 15 332 277 374 356 6,08 505 481 564 7,89 11,11 [mm]
'g 2 418 354 466 510 7,28 6,88 6,64 7,64 10,59 14,57 9,5 1,6 PVC
S 25 507 436 546 622 871 916 827 995 12,58 18,62 16 1,3 EPDM
(&]

16 1,5 PVC

19 2,0 PVC

Uwaga! Charakterystyka skoku wyznaczona zostata dla uchwytu przy ciezarze netto listew 22 20 PVC
uszczelniajgcych :

e 26 20 PVC

29 2,5 PVC
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ROBATUBE™-ES

* Wysoka odpornosc na czynniki chemiczne
» Wysoka odpornosc¢ na temperature

» Wysoki poziom bezpieczenstwa

Zastosowanie:
Dwukomponentowe detki zapewniajgce najwyzszg wytrzymatosé
termiczng i chemiczna.

linia
PREMIUM

Charakterystyka skoku ROBATUBE ES

Charakterystyka skoku w mm. przy 20°C Charakterystyka skoku w mm. przy 50°C

= Srednica detki [mm] Srednica detki [mm]
= 16 19 22 26 29 16 19 22 26

'qé 05 - 0,40 1,20 140 1,60 - 1,00 1,40 1,60
-g 1 - 0,90 1,80 2,70 2,70 - 230 230 3,10
?8 1,50 - 1,70 2,80 4,40 5,00 - 3,40 4,30 6,00

Uwaga! Charakterystyka skoku wyznaczona zostata dla uchwytu przy ciezarze netto listew
uszczelniajgcych.
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29
1,80
4,90
8,00

ROBATUBE-ES
detki dostepne sg w
nastepujacych
wymiarach:

ROBATUBE-ES

o] s [mm] materiat

19 2,7 TPEV
22 2,7 TPEV
26 2,7 TPEV
29 29 TPEV

Pakiet uszczelniajgcy z jednego zrédta

Rochling LERIPA Papertech jest jedynym kompleksowym dostawcg
wszystkich komponentéw i materiatdw wymaganych w systemach
uszczelnieh watéw ssacych.

Listwy uszczelniajgce oraz wysokiej jakosci detki dociskowe i uchwyty
gwarantujg skuteczne uszczelnienie strefy podcisnienia w wale ssgcym.
Dostarczajgc kompletny system, caty proces zamawiania i magazynowania
jest tatwiejszy, a ponadto mozna zagwarantowaé bezawaryjne
funkcjonowanie systemu uszczelniajgcego.

Od jednej czesci po kompletny pakiet — wszystko wykonane z najwyzszej
jakosci materiatow przy zachowaniu najkrétszego terminu dostaw.

ROBASEAL

Listwa uszczelniajgca

ROBATUBE

Detka dostawiajaca Uchwyt FRP

ROBASEAL-L?
ROBASEAL-A
ROBASEAL-S'
Sealencer*!

Energy Saver Light*!

Hybrid*!

SYSTEM LISTEW

USZCZELNIAJACYCH

» Listwa uszczelniajgca
ROBASEAL » Detki dociskowe
Uszczelnienie boczne . Uchwyt FRP

.m » System smarowania
L 0

ROBAGUIDE

Jestesmy KOMPLETNYM
DOSTAWCA systemow
Guma z domieszka grafitu
Maks. predkos¢ @ Wspdiczynnik Zywotnosé Inwestycje Jakos¢ Zwiekszenie
maszyny tarcia [u] powierzchni wydajnosci
niska - wysoka wiasciwe —» niska - wysoka

kosztowne

cosommn | ores 0 THE ek
all 0,125 llD I]DD lnD Swiatowy lider rynku
o CEEENCEE OE e
a o [HER TR Bl i
o e GEEHL | REL e

CHER TR OEW | e

all 0,16

Przetestowany na maszynie Réchling LERIPA Papertech
do symulacji walcéw ssacych

12 000 m/min (4 000 st6p / min) z ci$nieniem 2,5 bar

2 800 m/min (2 600 stép / min) z cisnieniem 0,5 bar.

* Sealencer oraz Energy Saver Light mozna zaoferowaé
w jakosci ROBASEAL-A, ROBASEAL-S i ROBASEAL-L
Wartosci w tabeli dotycza ROBASEAL-A
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Sita niezbedna do pokonania tarcia statycznego Sita niezbedna do pokonania tarcia dynamicznego

8 5
7 4
6 3
5 2
Z 4 z 1
] g
\ N 23 L | n 0 :
4 f 5 i ROBADUR PE 1000 Zywica fenolowa
2 d ROBADUR PE 1000 Zywica fenolowa .
SkrOba kl ER W barwiony yw ) ) ) barwiony
i elementy uszczelniajace ; Poréwnanie produktow Porowmanie produktow
. Pomiaru dokonano na wiasnym stanowisku testowym Réchling LERIPA Pomiaru dokonano na wiasnym stanowisku testowym Rdéchling LERIPA
Papertech — powtoka poliuretanowa Papertech — powtoka poliuretanowa
Skrobaki — czes¢ sitowa i prasowa
ROBADUR, ROBAGLAS, ROBALIT,
ROBADUR-MUF
Roéznego rodzaju ksztatty odpowiednie dla wszystkich
Elementy uszczelanigce w suszarni | 34 standardowych systemow uchwytow.
ROBATEC Twinseal, ROBATEC Multiseal
Skrobaki w czesci mokre;j Skrobaki ROBADUR:
Praca bez oscylacji >
Fun_kcja.: Ab_y utrzymac w czystosci waty maszyny niespotykany potencja%_
papierniczej od: oszczednosci W zakresie
osaddw, czgstek lepkich, osadzania zanieczyszczen, utrzymania i kosztoéw energil.
prawie wszystkie waty wyposazone sg w skrobaki S
do czyszczenia. Ten rodzaj czyszczenia mozna Opinie klientow:
przeprowadzi¢ wraz lub bez oscylujgcych
skrobakéw. SAPPI FINE PAPER Europe W. Hamburger GmbH
»---Z Uwagi na brak oscylacji niniejszych skrobakéw, »--. stosujgc skrobaki ROBADUR, oscylacja nie jest
Réchling LERIPA Papertech skupia sie na ograniczyliSmy koszty zwigzane z utrzymaniem (ciagte wiecej potrzebna...”
skrobakach ROBADUR pracujgcych w czesci mokrej naprawy i utraty oleju)..."
maszyny papierniczej. ROBADUR to niezwykle .
delikatny materiat dla powtok watéw, ktéry ] Hamburger Rieger GmbH & CoKG .
najlepiej dopasowuje sie do powierzchni bez UPM-Kymmene Austria GmbH .»-..przejécie na skrobaki umozliwito nam wytgczenie
koniecznosci oscylowania. Dzieki ekstremalnej .....skrobaki ROBADUR dziatajg doskonale. Czas pra- 34 silnikdw oscylujgcych na 4 warstwach. Zdecydo-
prostocie i jednolitemu materiatowi uzyskanemu cy to 1 — 1,5 roku. Oscylatory zostaty zdemontowane wanie ufatwito to czynnos$ci zwigzane z konserwacjg i
w drodze dtugiego spiekania, ROBADUR dziata w obydwu miejscach...” przetozyto sie na wieksze oszczednosci...”
najlepiej przy ograniczonym nacisku. Im bardziej miekki B
skrobak, tym mniejsze zuzycie powierzchni ptaszcza watu. Skrobaki i deflektory
Informacje na temat skrobakéw
ROBADUR®, ROBAGLAS®, ROBALIT 61°, ROBADUR®-MUF
Maksymalna @ Wspotczynnik Zywotno$é Inwestycje Jakosc¢ Zwigkszenie
« Brak oscylacji predkosé tarcia [u] powierzchni wydajnosci
maszyny
* Optymalne czyszczenie watow niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
do 50 % mniejsza energia tarcia oszionne
? J i Zwycigzca ceny do
(w poréwnaniu ze standardowymi skrobakami) ROBADUR | Wszystide 013 .DD DDDD .lD wydajnosci
« Najlepszy stosunek ceny do jakosci Zadanie optymalne:
ROBAGLAS Wszystkie 0,18 odporno$é na
]I N [
Zastosowanie: . Zadanie optymalne:
ROBALIT 61 Wszystkie 0,12 . -
— w czgs$ci mokrej maszyny papierniczej (wat czotowy, wat wyzymaka, id DDD DDD lll delikatne zgamianie
wat pick-up, wszystkie watki prowadzace) ROBADUR-MUF Wszystkie 014 Produk.t.biaig—
- cze$¢ prasowa (wszystkie walki filcowe i prowadzace, az do deflektory DDDD DDDD lll brak stabilizacji UV
1000 m / min /3 300 stop / min) Pomiar dokonany na wtasnym stanowisku testowym Réchling LERIPA Papertech— w stosunku do stali nierdzewnej
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ENERGIA ‘
Potencjat oszczednosci energii

Dzieki zastosowaniu ROBATEC Twinseal jako elementu uszczelniajgcego

Stabilizatory / Elementy uszczelniajgce w czesci suszacej Korzystajac ze zwyklego systemu (45 kN
wydajnos¢ znamionowa)
200 Pa podczas pracy z wydajnoscig 80 %

Funkcja: przy zwiekszonym podcisnieniu, kwestig zasadniczg stata sie stabilna i bez zagniecen dlugosc¢ B e llenergii 26,9 KW

produkcji. Udoskonalone uszczelnienie umozliwia ograniczenie wyciggu, co przektada sie réwniez na znaczace

zmniejszenie czestotliwosci zrywow wstegi papieru. Tym samym umozliwiono zwigkszenie predkosci. Stosujac ROBATEC Twinseal (45 kN wydajnosé
znamionowa)
Konstrukcja ROBATEC-Twinseal oraz wtasciwosci uzytego materiatu gwarantujg doskonate uszczelnienie strefy 300 Pa podczas pracy z wydajnoscig 55 % oszczegdnose 12,2 kW
oderwania przy niezwykle delikatnym styku odziezy. = zuzycie energii 24,7 kW przy wyzszej prozni
Listwy uszczelniajgce ROBATEC do stabilizatorow wstegi stanowig kwestig kluczowa zwigzang z popraw. Oszczednosé energii na kazdej dmuchawie Basegodnosc 96 624 kivh
y JEl €9 a e 4 Zwigzang z poprawg 12,2 kW x 24 godziny 330 dni na kazdy wentylator / rok

wydajnosci procesu suszenia.

96 624 x 0,05 EUR / kWh
Studium przypadku z Sappi Gratkorn / PM 11

4 831,20 EUR

za wentylator / za rok

IMPONUJACE OSZCZED- | — i .
NOSCI ENERGII / g ' ROBATEC® Multiseal

dzieki doskonatemu - — Uszczelnienie teflonowe mozna w tatwy sposoéb .
uszczelnieniu . : zastgpi¢ uszczelnieniem ROBATEC Twinseal, ktore 0OSZCZEDNOSC

: zapewnia wigkszg oszczednos$¢ energii. ENERGI! | ZABEZPI-
gg'ZElésziaigﬁYC'E = — Optymalizacja wtasciwosci fizycznych jest ECZENIE ODZIEZY
idealnemu ksztattowi D wystarczajgca do tego, aby ograniczy¢ zuzycie energii MASZYNOWEJ

- i zapewnic lepsze wykorzystanie stabilizatorow.
WIEKSZA PREDKOSC
dzieki poprawie

odrywania wstegi

» Lepsze odrywanie wstegi papieru dzieki selektywnemu

Lewa: stabilizatory
konwencjonalne

Prawa: ROBATEC Twinseal » Oszczednos¢ energii dzieki niezmiennej pozycji
uszczelniajgcej

* podcisnieniu

» Dluzsza zywotnos¢ odziezy maszynowej

ROBATEC?® Twinseal » Prosta wymiana uszczelek

Dzieki lepszemu uszczelnieniu w czgsci zwalniania, moc ssgcg mozna ograniczy¢ do 40 % zapewniajgc ten sam » Brak konieczno$ci przebudowy
poziom podcisnienia. Wdrozenie mozna przeprowadzi¢ dzieki prostemu i niedrogiemu montazowi w zaktadzie.

Zastosowanie:
Skrzynki stabilizatora / stabilizatory w czesci suszacej

* Ogromne oszczednosci energii

...dzieki doskonatemu uszczelnieniu strefy zwalniajgcej, moc Gama produktow
. o, o . -

ssacg'mozpa ograniczy¢ do 40 % zapewniajac ten sam poziom Stabilizator Hi Run —

podcisnienia.
* Najnizsze koszty inwestycyjne Rozwigzanie Pro Realgase.plus c

- prosta i fatwa wymiana w zaktadzie dostosowane do wymogow klienta

... Zzuwagi na kompatybilnos¢ z istniejacymi systemami Rozwigzanie Prime Run Cost-up m
» Optymalne prowadzenie wstegi — wigksza predkos¢ — dostosowane do wymogow klienta

0SZCZEDNOSC Stabilizator podwdjny Dynaseal
ENERGII | ZABEZP!- Pro Realease
ECZENIE ODZIEZY

MASZYNOWEJ

Informacje na temat elementéw uszczelniajgcych

...mozliwe dzieki poprawionemu zwalnianiu i wiekszemu poziomowi
podcisnienia.
» Wieksza trwato$¢ materiatu z uwagi na bezstykowe uszczelnienie

...dzieki idealnemu ksztattowi i odpowiednio dobranym
wiasciwosciom materiatu ROBATEC Twinseal.

» tatwa konserwacja i uzytkowanie

Maks. predkos¢ ~ Oszczedno$é  Uszczelnienie Zuzycie sita
maszyny energii
niska -~ wysoka niska - wysoka niska - wysoka

Zastosowanie: TwinSeal | MultiSeal V;:gg;z ‘ ‘... .l. DDDDD

Komory stabilizacyjne / stabilizatory w czesci suszacej
- | AT ERRRERRSE
i - | AN RN | N Kt
S RN T BN | (K
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Elementy powlekajgce

By !
Napedowe kota zebate - L, ! i toze preta dozujgcego | 37
ROBATEC ROBACOAT-B to synonim obrobionego,
wolnego od naprezen, odpornego na zuzycie
toza o bardzo duzym poslizgu, wykonanego z Powlekarka

Wysoko obcigzone przekfadnie jako pierscienie lub segmenty dla kot polietylenu o wysokiej masie czasteczkowej. . . . . L
napedowych, giownie w sekeji suszacei. .Funk’q.a. Pod_cza.s prgqucu papieru lub w celu zyweks;ema jego

jakosci stosuje sie toza i prety dozujgce. Obracajgcy sie metalowy
Prety dozujace | 40 pret (najczesciej chromowany, szlifowany i polerowany)
Prety ze stali nierdzewnej utwardzone chromem zamontowany w materiale polietylenowym UHMW, odmierza
lub powiokg Ceramiczna, a do specjalnych okreslong ilos¢ naktadanego srodka. Odbywa sie to w drodze
zastosowan powtokg z weglika wolframu dla procesu bezposredniego (Srodek podawany jest bezposrednio
diuzszej zywotnosci. na papier lub karton) lub posredniego (Srodek podawany jest
na walec powlekajacy i odciskany na papierze prasa NIP).
Jako naktadany srodek wykorzystywana jest skrobia (mieszanka
wody z klejem poprawiajgca wtasciwosci mechaniczne) lub
' . . pigmenty koloryzujgce (aby poprawi¢ jakos¢ powierzchni).
Sprzegta i zigcza ze stali nierdzewnej Prety sg gtadkie, ztobkowane lub w sytuacjach nietypowych
o wszelkich ksztattach. owiniete dodatkowo drutem. Srednica, moc obcigzeniowa i profil
determinujg grubos¢ powtoki.

¢ Doskonata trwato§é mechaniczna

* Znakomita wytrzymatos¢ termiczna
- Maksymalna temperatura robocza ~110 °C
- Materiat jest ustabilizowany termicznie

» Brak tamliwosci
- Dzieki kondycjonowaniu materiatu jego
wytrzymatosS¢ wzrasta

Sprzegta i ztagcza

» Specjalne dodatki ograniczajg wytamywanie zebow

» Bardzo odporny na zuzycie

Gama produktéw
Pierscienie: srednica maksymalna 2,5 m / maksymalna grubos¢ 250 mm
Mozliwy montaz na maszynie.

Unikalny materiat ROBOCOAT zostat tak dostosowany, aby spetnia¢ najbardziej rygorystyczne wymagania
dotyczace urzgdzen powlekajacych i zaklejajgcych, wraz z dodatkami zapewniajacymi zmniejszenie tarcia.

Segrr]enty: bez (_)graniczer'] co do.wymiaréw _ _ Rochling LERIPA Papertech produkuje ROBACOAT poczawszy od proszkowego surowca, az do produktu
Specjalna technika taczenia pomiedzy segmentami gwarantuje koncowego. Stosujemy ponadto nasza szeroka wiedze w zakresie procesow spiekania, frezowania CNC i
potaczenie bez luzéw . . koncowej kontroli jakosci, aby sprostaé ogromnym wymaganiom systeméw, w ktérych foza i prety dozujace
- Wstepnie zmontowane na stalowym rdzeniu przez Leripa doskonale wspétpracuja.

- Konieczne przystosowanie do rdzenia ze staliwa
toza powlekajgce

Materialy ROBACOAT®-B
ateria : ; iakadai
Piorécienie: ROBATEC-A toza powlekajgce o doskonatym stosunku ceny do jakosci.
Segmenty: ROBATEC-A (maks. 120°C)

i ROBADUR (maks. 80°C) » Zwiekszenie sprawnosci systemu

» QOgraniczenie zuzycia energii
Poréwnanie produktow » Doskonate spasowanie preta i toza

» Szybki i tatwy montaz preta w tozu

tentwuprzra- konstrukcja
ROBADUR 80° C segment, Zastosowanie: “nLi_iSYCZNA
watek zebaty . Ograniczenie zuzycia powtoki $ciernej 3
Segment, ( ” q !
ROBATEC ~110° C | watek zebaty, \
pierscien
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ROBACOAT®-PB
Najwyzszej jakosci materiat o jeszcze mniejszym
wspotczynniki tarcia w porownaniu do linii produk-
tow klasycznych ROBACOAT B

* Mniejsze zapotrzebowanie na energig do 50 %
* Mniejsze zuzycie do 50 %
» Zwigkszenie dostepnosci systemu

Produkt

Zastosowanie: PREMIUM

Ograniczenie zuzycie powtoki Sciernej

Poréwnanie produktow: tarcie

0,23
0,21
0,19
0,17
0,15
0,13
0,11
0,09
0,07
0,05

0,21

Wspétczynnik tarcia

Konwencjonalne toza Konwencjonalne toza ROBACOAT-B ROBACOAT-PB
dozujace PU dozujace PE

Poréwnanie produktow

Pomiar dokonany na wlasnym stanowisku testowym Rdéchling LERIPA Papertech —
w poréwnaniu do stali nierdzewnej

SPRAWNOSC l

Potencjalne oszczednosci (studium przypadku)
Stosowanie ROBACOAT PB jako foza

Parametry maszyny: produkcja papieru

1.800 m/min, 65g/m2, szeroko$¢ = 8,4m 0,983 t na min

Wymiana foza zajmuje 15 min. koszty przestoju z uwagi na
~ 0,983t/ min x 15 min x400 EUR / t = wymiane foza 5 900 EUR
Czas dziatania: standardowe toze koszty przestoju z uwagi na

~ 21 dni: 5 900 EUR x 330 dni /21 dni = wymiane foza 92 714 EUR / rok

Czas dziatania: toze ROBATEC PB koszty przestoju z uwagi na
~ 46 dni: 5 900 EUR x 330 dni / 46 dni = wymiane foza 42 326 EUR / rok

92 714 EUR minus 42 326 EUR = 50 388 EUR

jedno foze na rok

Przyktad klienta: Hiszpania, PM 10
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Opcje konstrukcyjne

ROBACOAT®-PBA
Regulowany system dozujgcy dla zapewnienia
najwyzszej jakosci przy kompensacji zuzycia

* Wyeliminowanie wyciekéw srodka
smarujgcego

+ Kompensacja zuzycia
» Zwigkszona zywotnosé
* Unikanie smug

Speedrod-M
Konstrukcja modutowa dla maksymalnego
ograniczenia czasow przestoju elementéw

powlekajacych — opracowany wspolnie z VOITH Paper

» Wieksza dostepnos$é ruchowa

» Ogromne oszczednosci kosztéw w przypadku

wymiany detek zaciskowych

» Ograniczona ilos¢ elementéw eksploatacyjnych

Zastosowanie:
Nie tylko do jednostek powlekajacych VOITH

Standard Speedrod-M

Regulowany
produkt najwyzsze|
jakosci

Zastosowanie:
Prasy zaklejajace i powlekarki do
materiatéw o duzym stopniu $cieralnosci,
w celu przediuzenia zywotnosci.

Niedostepny w Finlandii!

Wysoka N
EFEKTYWNOSC
KOSZTOWA
(system modutowy)

Potencjalne oszczednosci
Z uwagi na ograniczenie czasu przestojow
dzieki zastosowaniu Speedrod-M

Parametry maszyny:
1200 m/ min, 90 g / m?, szeroko$¢ 5,5 m

Czas wymiany detki na maszynie
~30 min: 0,594 t / min x 30 min x 400 EUR / t =

Czas wymiany Speedrod ~5 min:
0,594 t/ min x 5 min x 400 EUR / t =

SPRAWNOSU

produkcja papieru
0,594 t/min

koszty przestoju z uwagi na wymiang detki
7 128 EUR

koszty przestoju z uwagi na wymiane detki
1188 EUR

Oszczednos¢ czasu podczas wymiany detki to 25 min 5940 EUR

0,594 t/ min x 25 min x 400 EUR / t =

za wymiane detki
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Informacje na temat preta dozujgcego

Maksymalna @ Wspotczynnik Zywotno$é Inwestycje Jakos¢ Zwiekszenie
predko$¢ tarcia [y] Powierzchni wydajnosci
maszyny

niska - wysoka wiasciwe —» niska - wysoka
kosztowne

w peinym

ROBACOAT-B | /ey 0,12 77.DD JJDDD lDD Linia KLASYCZNA

ROBACOAT-PB ";;ﬁgsyg 0,07 . . D ‘ ‘. D D ] | l l D Produkt premium

RoBACOATFBA | LICHT | o2 HEl ' OEl | OEE | e

w peinym

sakresie 0,12/0,07 l D D ‘ ‘ D D D l D D Wysoii Sezftikvtvy;wnoéé

SPEEDROD-M

pomiary we wtasnej maszynie symulacyjnej Réchling LERIPA Papertech w poréwnaniu do stali nierdzewnej

Prety powlekajgce

W przypadku jednostek powlekajgcych wyposazonych w uktady pretow dozujgcych, Réchling LERIPA Papertech
oferuje rowniez peiny pakiet 16z, pretéw dozujacych oraz réznych rodzajéw czesci i ztgczy napedowych. GH
Beschichtungstechnik jest naszym wylgcznym partnerem w zakresie produkcji pretéw dozujacych. Najlepsze
wartosci obydwu firm zostaty potgczone, aby utworzy¢ doskonaty pakiet o najwyzszej jakosci.

Standardowe $rednice
9,75 10,00 12,00 12,70 1365 1500 18,00 20,00 24,00 25,00 30,00

2000000000

Zakres dostawy

gtadkie ztobkowane zw0j drutu rura bez
pret chromowany YES YES YES Szwu
pret pokivty | g YES YES 35,00 38,00
ceramikg

Specjalnie YES B )

powlekany s .
Dtugos¢ produkciji:
do 14 000 mm

Podstawowym materiatem wykorzystywanym na prety dozujace jest
wysokostopowa stal nierdzewna; przed natozeniem powioki (chromu,
ceramiki, specjalnej) na gtadki pret, jest on analizowany pod katem
catkowitego braku wad.

W przypadku pretéw ztobkowanych GH Beschichtungstechnik tworzy
specjalny profil przy pomocy narzedzi profilowych. Profil wykonywany jest na
drodze pojedynczego, zabezpieczongo, prowadzonego na zimno etapu.

Przed zapakowaniem, kazdy pret poddawany jest ostatecznej kontroli jakosci.

Poréwnanie z konkurencja
Specjalne wtasciwosci L

retéw Ztobkowanych cJl
Pre y METODA PRODUK Krzywizna sinusowa

PROFIL SINUSOWY WYKONANY NA PRECIE
W DRODZE POJEDYNCZEGO PROCESU

* Najlepsze mozliwe zabezpieczenie pokryé
watow (brak krawedzi)

* Zapewnia maksymalng powtarzalnos¢

» Profil sinusowy ogranicza odiupywanie sie
powtoki chromowej lub ceramicznej

» Ochrona toza powlekajacego
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ROBACOAT Profil konwencjonalny

Do skrajnych
Gtadkie prety z powtokg z weglika wolframu warunkow

Do zastosowan specjalnych tam, gdzie powtoki ceramiczne ulegajg
szybkiemu zuzyciu.
Dostepne wytgcznie w pakiecie z tozem LERIPA.

Referencja 1 - PM 11 Referencja 2 - PM 1

Trwato$¢ od 4 do 16 tygodni Trwato$¢ od 1 do 4 tygodni
Szybkos¢ maszyny 1 300 mpm Szybkos¢ maszyny 1 300 mpm
Diugos¢ preta = 9 550 mm Dtugos¢ preta = 7 370 mm
Srednica = 24 mm Srednica = 25 mm

Sprzegta i ztgczki

Unikalny
PAKIET ! .
ROZWIAZAN _=

Prety dozujgce z ré6znymi
napedami bezposrednimi

Szesciokatna ztgczka i sprzegto napedowe
W

Skrobaki i ztgcza brzegowe

Informacje na temat pretéw dozujgcych

Maks. grubos¢ Maks. Zywotno$é Inwestycje Jakos¢é Wzrost
powleczenia chropowatos¢ [Ra] Powierzchni skutecznosci
gtadkie niska - wysoka wiasciwe - niska - wysoka
ztobkowane kosztowne

chrom  S0pm | 25um | 02 INNN| RN [ [ (et iy

T R | R IR

w om‘g?:llj 50 pm Nziﬁw:' 0.2 l l l ‘ ‘. ﬂ D | | l l l Zadar::al;%tggnalne:
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ROBASERV
Mobilne naprawy i zespét serwisowy

Maksymalne bezpieczenstwo podczas prac oraz ochrona zdro-
wia i Srodowiska
- Jedyna austriacka firma serwisowa posiadajgca

certyfikat SCC*
ROBASERV® Najwyzsza jako$¢
Koncepcja dotyczaca analizy - certyfikat ISO 9001

: op?ymgllza'ql catej maszyny - Najlepsza technologia
papierniczej pod wzgledem czesci ; B . . ]
eksploatacyjnych - intensywna wspotpraca ze szkotami papierniczymi

Gtéwne zadanie:

» Grupa serwisowa ds. konserwacji, napraw i kontroli prewencyjnej ceramicznych elementow
odwadniajgcych

» Kontrola efektywnosci maszyny papierniczej

» Kontrola elementéw odwadniajgcych (kontrola zuzycia, ogledziny, kontrola dotykowa, kontrola
peknie¢ dzieki UV, pomiar chropowato$ci powierzchni)

* Raportowanie

Korzysci dla Klientow:

e — — =
* Ulepszona wydajnos¢ maszyny papierniczej ZERTIFIKAT

* Do 40% dtuzsza zywotno$¢ odziezy maszynowe;j

» Przejecie ryzyka podczas instalacji i demontazu

» Optymalizacja formowania
A
» Optymalizacja poprzecznego profilu wilgotnosci
Dobrze przeszkol_ony
personel posiadajacy

certyfikat SCC!

* Zmniejszenie mocy napedowej

» Zwigkszenie suchej zawartosci
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Kontrola powierzchni Ustawianie laserowe Szlifowanie na tozu ptaskim -
naczepa samochodu ciezarowego

ZADANIA - szczegotowo

Kontrola
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Pomiar zuzycia
Monitorowanie i dokumentowanie powiekszania sie zuzycia.

Ogledziny

olnie zaskakuije,
Ogledziny elementéw ceramicznych przeprowadzone przez specjaliste. BRtO, co 229

fesjonalna i wydajna praca
e niez doktadna doku-

Kontrola dotykowa maszyn j?k row
Kontrola elementéw odwadniajgcych pod katem uszkodzenia mentacja . . KGii
(krawedzie i powierzchnie). (Kuerownlk produ ji)

Kontrola peknie¢ dzieki UV
Kontrola peknie¢ wtosowatych przy pomocy swiatta UV.

Pomiar chropowato$ci powierzchni przy pomocy specjalnego urzgdzenia pomiarowego.
Pomiar chropowatosci powierzchni robocze;j.

Raport
Dokumentowanie wszystkich zrealizowanych prac, raport na temat statusu i zalecenia, tam
gdzie to konieczne (status rzeczywisty, zalecenia, lista Srodkéw).

Reczna optymalizacja krawedzi
Dla geometrii krawedzi natarcia i polerowania ostrych peknie¢ i wad miejscowych.

Szlifowanie ksztattéw geometrycznych
Szlifierka precyzyjna CNC. Optymalizacja przekroju listwy.

Ponowne szlifowanie
Materiaty ceramiczne zamontowane na skrzyni.

Wymiana segmentu
Wymiana uszkodzonego segmentu ceramicznego i szlifowanie.

Wyréwnywanie i kontrola stalowych skrzyn
Korekcja ugiecia skrzynek stalowych

Pomiar laserowy
Poziomowanie elementow odwadniajgcych lub catei czesci sitowej —
zaroéwno w poprzek jak i wzdtuz z doktadnoscig 0,01 mm/m.

Raport
Dokumentowanie wszystkich zrealizowanych prac, raport na temat statusu i
zalecenia tam, gdzie to konieczne (status rzeczywisty, zalecenia, lista Srodkow).

SCC
SCC Nasi pracownicy przeszli najlepsze mozliwe szkolenie i otrzymali certyfikat SCC.
Logistyka

Przejecie ryzyka
Podczas montazu i demontazu (60 do 70% uszkodzen listw wynika z
niewtasciwego postepowania podczas montazu i demontazu).

Kontrola zapasow czeéci
Dostepne zapasy czesci i zalecenia dotyczace optymalnego stanu magazynowego.
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Propozycje dotyczace poprawy parametréw w zakresie odwadniania mozemy wdraza¢ w naszej lub Panstwa
siedzibie. Projekt techniczny odwadniania wraz z istotnymi informacjami wykonywany jest w naszej siedzibie,
a sg to: stezenie, ilo$¢ wody na element, .... Podstawg projektowg jest obecny stan maszny lub informacje
dodatkowe zapewnione przez klienta.

Zespot LERIPA moze réwniez przeprowadzi¢ pomiar stezenia na miejscu, tak aby upewnic sie, ze krytyczne
parametry takie jak aktualna wydajnos$¢ odwadniania skrzynki sg prawidtowe. Przede wszystkim, poprawa
odwadniania polega na kontrolowanym wzroscie wydajno$c¢i odwadniania w czesci mokrej, na przyktad po to,
aby zwiekszy¢ sucho$¢ przed czescig prasowg lub zwiekszy¢ predkos¢ maszyny.

Nasze zalecenia nie ograniczajg sie jedynie do wydajnosci odwadniania, ale réwniez dotyczg istotnej poprawy
aktywnosci, a tym samym jakosci papieru.

Zwiekszenie AKTYWNOSCI WSTEGI PAPIERU

Dostrajamy czes¢ mokrg pomiedzy pierwsza skrzynkg grawitacyjna, a pierwszg ptaska podcisnieniowa/top
formerem/ potgczeniem warstw, ktdra jest szczegolnie wrazliwa na formowanie. W zaleznosci od rodzaju
maszyny, predkosci i jakosci papieru, zalecamy rézne czynnos$ci zwiekszajgce aktywnosc. Istotnym wskazaniem
kazdej rekomendacji jest zaprojektowanie jak najbardziej wszechstronnej strefy, wyposazajgc maszyne do
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taczy w sobie r6zne obszary, poza obliczeniami /
pomiarami dotyczgcymi odwadniania lub wiekszej
aktywnosci wstegi papieru, oferuje réwniez systemy
podcisnieniowe i stalowe skrzynki odwadniajgce.

Ustawianie wysokosci:

Dzieki nowym listwom formujgcym, ktérych
wysokos¢ jest ptynnie regulowana, aktywnos¢
mozna dopasowac optymalnie do kazdych
warunkéw pracy. Wysoko$c¢ impulsu
dodatniego, ktory odpowiada za poprawe
formowania, zmienia sie wraz z wysokoscig
zakresu regulaciji.

ROBATUNE taczy w sobie rézne obszary, poza obliczeniami / pomiarami dotyczacymi odwadniania lub
wigkszej aktywnosci wstegi papieru, oferuje rowniez systemy podcisnieniowe i stalowe skrzynki odwadniajgce.
W dzisiejszych czasach elastycznos¢é maszyny papierniczej jest znacznie wazniejsza. Wzajemne wspétdziatanie
naszych ustug zapewnia doskonate dopasowanie do Panstwa potrzeb.

Regulacja kata:

Dzieki nowym listwom, ktorych kat jest
ptynnie regulowany, wydajnos¢

odwadniania mozna odpowiednio dopasowaé
do kazdych warunkéw pracy. Dzieki temu,
zmiany gramatury czy predko$ci mozna
przeprowadzi¢ bez zadnych modyfikaciji,

w bardzo krétkim czasie, bez obnizenia
jakosci produktu.

ROBATUNE™ oferuje

* Analize rzeczywistej sytuacji dzieki pomiarom na miejscu.

» Sugestie optymalizacyjne (wymiana poszczegolnych skrzyn,
reorganizacja lub uzupetnienie elementéw odwadniajgcych)

» Elektronicznie sterowane zawory podcisnieniowe

» Pomoc projektowa podczas modyfikaciji

* Analiza sytuacji po przeprowadzeniu modyfikaciji

Korzysci

* Wiegksza wydajno$¢ odwadniania
* Wieksza aktywnos¢ papieru
+ Wieksza prekosé maszyny Ukfad proézniowy

» Okreslenie rzeczywistej wydajnosci poszczegolnych L L . . . . o o
B oW Optymalizacje nie ograniczajg sie do elementéw odwadniajgcych, poniewaz system prézniowy réwniez
mozna dostosowaé do nowych wymogéw. Jedng z istotnych czesci stanowi elektronicznie sterowany zawor
podcisnieniowy, ktory indywidualnie steruje zakresem niskiego i wysokiego podcisnienia, a przez to, dzieki
optymalnie zapewnionym warunkom podci$nienia, pozytywnie wptywa na jakos$¢ papieru / wydajnosé
odwadniania. Zawory mozna podigczy¢ bezposrednio do DCS lub w razie potrzeby, mozna nimi sterowaé na

Obliczenia / pomiary odwodnienia
osobnych panelach.

16 000 25%
14000 357 20,30 % Korzysci ptynace ze stosowania zaworéw podcisnieniowych Réchling Leripa:
0
& 12000 20%
© 10000 159 2
S 11,67 % S ; -
2 8000 X » Staly poziom podcisnienia i
0% &7 . N . _—
g 6000 N « Stabilna kontrola zakresu niskiego i wysokiego podci$nienia
© 4000 59% (doktadno$¢ 0,001 bar). » o
2000 . . .
2a5% 309% 1660 1317 0 + Do utrzymania pozycji nie jest wymagane sprezone
070 % 0,86 % 1,17 % 1,50 % 1.83% =757 ' 933 765 574 459 330 ° powietrzne
3 oy & g e g 8 g g g g 8 8 8 * Potencjat oszczednosci do 500 EUR / rocznie
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Konstrukcje stalowa

ROBASTEEL™
Stabilna konstrukcja

Konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej, gatunki 316L, 1.4404 / 1.4571 wg. DIN 17440

Wszystkie konstrukcje ze stali nierdzewnej zaprojektowane zostaty na podstawie analizy elementow
skonczonych, aby wykluczy¢ ewentualne skrecenia i zapewnic stabilno$¢. Niniejsze konstrukcje -
wyposazy¢ mozna w nastepujace produkty Réchling LERIPA Papertech:

- Ceramika ROBACERAM
- ROBADUR UHMW
- ROBAGLAS UHMW

Sprzet dodatkowy

Elementy eksploatacyjne z tworzywa
sztucznego ROBADUR, ROBAGLAS,
ROBALIT 61, ROBACER

Poza standardowymi czesciami eksploatacyjnymi do maszyn papierni-
czych, oferujemy szeroka game czesci eksploatacyjnych z polietylenu
UHMW do innego rodzaju maszyn.

Rézne rodzaje konstrukii: Czesci z tworzywa sztucznego o duzej wytrzymatosci znajdujg zastosowa-
nie rowniez w ponizszych urzgdzeniach:

Stot formujacy Skrzynka ssaca mokra
Skrzynka grawitacyjna Skrzynka ssgca sucha
Skrzynka formujgca Skrzynka typu Duovac box « prasa typu Twin
Skrzynka podcisnieniowa Skrzynka typu Trivac box )
+ prasa myjaca
Separator niskiego podcisnienia * stot grawitacyjny Wiecej inforr_naCi'l mozEs
Separator wysokiego podcisnienia = filtr cherniczny uzyskac na zyczenie

« filtr szczelinowy
« filtr tarczowy

 zageszczarka tarczowa

Uchwyty T-bar FRP * wylozenie przenosnikdéw srubowych

Réchling LERIPA Papertech na profile
T-bar stosuje polimer FRP-VE (wzmocnione
wiéknem szklanym polimer na bazie
winyloestrowej zywicy). Zwiekszona
stabilno$¢ wszystkich elementéw z FRP
uzyskana jest dzieki zastosowaniu wysokiej
jakosci wiékna szklanego w postaci
prasowanej (do 75 % witdkna szklanego!).

Wszystkie czesci eksploatacyjne do urzadzen dodat-
kowych produkowane sg wedtug ponizszej jakosci:

ROBADUR: linia KLASYCZNA

ROBAGLAS: linia PREMIUM

ROBALIT61: optymalne wtasciwosci Slizgowe
ROBACER: warunki ekstremalne

Rdchling LERIPA Papertech stosuje tego
typu uchwyty jako standardowy element
do wszystkich maszyn papierniczych
pracujacych do predkosci 1 200 m / min
(4 000 st6p / min) dla VOITH Paper oraz

Valmet Paper. Niniejsze tworzywa sztuczne charakteryzujg sie gtdwnie tym,

ze wykonywane sg w drodze dtugotrwatego procesu spie-
kania, stosujgc materiaty o duzej masie czgsteczkowej oraz

Mozliwa jest kazda konstrukcja, ale oferu-
jemy nastepujace standardowe rozwignia

LERIPA: dodatki, ktére sg przeznaczone dla danej maszyny. Niniejsze
-25x10 korzysci zapewniajg wyjatkowo diugg zywotnos¢ tworzyw
-25x 16 sztucznych i niski wspétczynnik tarcia.

-30x12

-37x12 Wiecej informacji na temat materiatdw mozna znalez¢ na
-37x16 stronie 15
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@ ROCHLING

Rdchling LERIPA Papertech GmbH & Co KG
Réchlingstralie 1, 4151 Oepping, Austria

Tel.: +43 (0) 7289 4611-0 Fax: +43 (0) 7289 4611-9900
www.leripa.com, e-mail: robaproducts@leripa.com

Rochling LERIPA Papertech LLC

710 Ford Street, Kimberly, Wl 54136, USA
Tel.: +1 (920) 954-9154

e-mail: leripa.papertech@leripa.com

Rdchling Machined Components (Kunshan) Co., Ltd.
No. 238, Chenfeng Road Kunshan City

Jiangsu Province 215300, China

Tel.: +86 (512) 55132 181

e-mail: kunshan@leripa.com

www.leripa.com
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